
Comprobación de una Bobina midiendo con un Medidor LCR
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Ejemplo: vamos a medir una Bobina desoldada de 82 mH 10 %
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En Medición de Inductancia el sobrerango es
indicado por OL (overload)
o por un 1. a la izquierda.

Notas:
Las averías de una bobina son: Bobina en circuito abierto, Bobina con espiras en cortocircuito, Cortocircuito entre espiras y núcleo de hierro, Núcleo de ferrita roto, Nucleó de ferrita ausente, Saturación del núcleo de ferrita y hierro, Ruidos por falta de sujeción.
Este método es mejor porque el valor de la inductancia viene indicado en la bobina, cuando hay espiras en cortocircuito la inductancia disminuye mucho y estos cambios de inductancia pueden ser demasiado grandes y así medirlos fácilmente.
Usar el alcance inmediatamente superior al valor nominal para más precisión.
El valor real debe medir entre el valor mínimo y máximo:
valor mínimo = valor nominal - valor nominal x tolerancia/100
valor máximo = valor nominal + valor nominal x tolerancia/100
Este método solo comprueba estas averías: Bobina en circuito abierto, Bobina con espiras en cortocircuito, Cortocircuito entre espiras y núcleo de hierro, Núcleo de ferrita roto, Núcleo de ferrita ausente.
Con este método podemos comprobar: Cortocircuito entre espiras y núcleo de hierro (si no mide sobrerango indica un cortocircuito entre espiras y núcleo de hierro).
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Ruidos por falta de sujeción

¿Mide sobrerango?

¿Mide
casi igual

fabricante?

¿Mide menos?

mide 76,452 mH
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Sí Inductancia pequeña y Modelo equivalente Paralelo (PAR)
Frecuencia (FREQ) pequeña

Voltaje (LEVEL) grande
¿Mide más?

Bobina con espiras en cortocircuito
Cortocircuito entre espiras y núcleo de hierro

Núcleo de ferrita roto
Núcleo de ferrita ausente

Saturación del núcleo de ferrita y hierro
Frecuencia (FREQ) grande
Voltaje (LEVEL) pequeño

¿Mide aprox. 0?

Selecciona la Función AUTO
con la tecla LCRZBATT

Dos puntas de prueba en cortocircuito

¿Detecto el
componente?

¿L > 1 H?

¿Bobina
soldada?

Selecciona la Función Inductancia (L)
con la tecla LCRZBATT

Elige el Modelo Equivalente Serie (SER) o AUTO
con la tecla AUTO/S/P/SETUP

y
una frecuencia de 1 KHz o 10 KHz con la tecla FREQ

Ajusta el voltaje a 0,6 V con la tecla LEVEL
para mediciones fuera del circuito

L > 1 H

L < 1 H

Bobina soldada

Bobina desoldada

L < 10 µH

Descarga los condensadores del circuito
y

Ajusta el voltaje a 0,3 V o 0,1 V con la tecla LEVEL
para mediciones dentro del circuito

no detecto el componente

Elige el Modelo Equivalente Paralelo (PAR) o AUTO
con la tecla AUTO/S/P/SETUP

y
una frecuencia de 1 KHz o 100 Hz con la tecla FREQ

El Función AUTO detecta
automáticamente el tipo de
componente conectado.
AUTO o autodetección es peor,
menos rápido y a veces falla.

Para bobinas superiores a 1 H, elige
el Modelo Equivalente Paralelo (PAR) y
una frecuencia de 1 kHz o 100 Hz.
Para bobinas inferiores a 1 H, elige
el Modelo Equivalente Serie (SER) y
una frecuencia de 1 kHz o 10 kHz.
Mayor frecuencia, menor inductancia (L).

Para mediciones dentro del circuito
(soldada) usa el voltaje de 0,3 V o 0,1 V,
para evitar activar otros dispositivos.
Para las mediciones fuera del circuito
(desoldada) usa el voltaje de 0,6 V.
Bobina desoldada es mejor.
Mayor voltaje, mayor inductancia (L).

Si mides valores con precisión o
inductancias pequeñas (L < 10 µH),
realiza la calibración.

Sí

R > 10 ohm

No

¿R < 10 ohm?

R > 10 ohm

Si la resistencia de la bobina
esta por debajo de 10 ohmios,
conecta las pinzas Kelvin de 4 hilos.

Los terminales (HPOT, LPOT) son para la detección de voltaje.
Los terminales (HCUR, LCUR) son para la detección de corriente.

¿L < 10 µH?

mide 173,12 mH

mide sobrerango (Ej: OL)

No tocas las patillas
Bobina en circuito abierto

Rango: AUTO

Realiza la calibración para circuitos abierto
(elimina la capacitancia parásita)

y
cortocircuito

(elimina la resistencia e inductancia de los cables)

Debe medir entre
73,8 mH y 90,2 mH

L > 10 µH

mide 1,0 µH

mide 55,892 mH

Conecta las pinzas Kelvin de 4 hilos
(la polaridad da igual)

No

Conecta las pinzas Kelvin de 4 hilos
o

Inserta las patillas en las ranuras HPOT HCUR y LPOT LCUR 
o

Conecta la punta roja en HPOT y la punta negra en LPOT
(la polaridad da igual)

Selecciona la velocidad (Slow, Mid ,Fast)
con las teclas de flechas

Rango manual: mejor, más precisión, más rápido, no indica OL.
Rango automático (AUTO): peor, menos precisión, menos rápido, si indica OL.
Cuanto mayor sea el rango, más preciso será el resultado.
Si el resultado de la medición fluctúa demasiado, reduzca el rango.

Selecciona el rango manual (100, 1 k, 10 k y 100 k)
o

rango automático (AUTO) con las teclas de flechas

Slow: mejor, más precisión, menos rápido, calibración de laboratorio, componentes de alta precisión.
Mid: medio, pruebas rápidas en prototipos y diagnóstico básico.
Fast: peor, menos precisión, más rápido, líneas de producción y clasificación masiva de componentes.
Cuanto mayor sea la velocidad, menos preciso será el resultado.


